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Traducción al español de la documentación original de FOREVER GmbH (versión 10/2019).

FOREVER Ink-Jet Basic WT — Ficha técnica
Papel transfer de 1 hoja para impresoras de inyección de tinta, sobre algodón blanco y de colores
claros.

Datos del producto
Fabricante FOREVER GmbH (Alemania)

Sistema Sistema de 1 papel

Formato DIN A4

Impresoras Solo inyección de tinta con tintas de colorante (dye-based) o pigmentadas

Soportes Algodón blanco o claro; materiales con superficie textil

Prensado 175 °C · 20 s · 3 bar

Retirada En frío

Lavado Hasta 30 °C

Ajustes de impresión
• Modo de imagen: en espejo.
• Solo para impresoras de inyección de tinta con tintas de colorante (dye-based) o pigmentadas.

Proceso de transferencia
• Coloca la prenda sobre el plato inferior de la plancha térmica.
• Preplancha la camiseta unos segundos.
• Coloca el papel transfer sobre la camiseta.
• Prensa con los valores de la tabla 1.
• Retira el papel transfer cuando se haya enfriado por completo.

Tabla 1 · Ajustes de la plancha térmica
Parámetro Plancha automática Plancha manual

Presión 3 bar (43 PSI) · media Media

Temperatura 175 °C (347 °F) 175 °C (347 °F)

Tiempo 20 s 20 s

Cuidados de la prenda
• Lavado: hasta 30 °C (programa en frío), con la prenda del revés. No uses suavizante ni detergente líquido.
• Secado: no uses secadora. Se recomienda secar al aire, colgada o tendida.
• Planchado: cubre la impresión con papel de horno antes de planchar.

Consejos
• Antes de empezar una producción en serie, haz pruebas de transferencia y de lavado con todos los materiales.
• Impresión a doble cara: coloca la camiseta «abrazando» el plato inferior, de forma que solo se caliente un lado y

el diseño de la otra cara no se vuelva a prensar.
• Si la camiseta amarillea, coloca un trozo de fieltro (fleece) sobre ella durante la transferencia.
IMPORTANTE: los valores son orientativos. Cada impresora, cada tinta y cada tejido se comportan de forma distinta; ajusta
temperatura, tiempo y presión con pruebas antes de producir en serie.


