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IMPRESION
•   Imprima su diseño en Modo de Imagen Espejo en el 

Lado Recubierto de la Hoja A. 

•  Haga todos los lados de la Hoja 1 cm más pequeños 
recortando alrededor de la imagen. 

IMPORTANTE: Asegurese de que el tambor de imagen y 
la unidad de fijación no estén desgastados! Esto incluso 
evita una cobertura uniforme del tóner en la Hoja A.

 TAMBOR GASTADO  TAMBOR LIMPIO

PREPARACION DE LA PLANCHA DE CALOR 
•    Precaliente su plancha de calor hasta que la placa 

inferior esté CALIENTE!

TRANSFER (PAPEL B A HOJA A) 
1.  Coloque 1 o 2 hojas de Papel de Copia Normal 

en la parte linferior de la placa para proteger su 
almohadilla de silicona.

2.   Coloque la Hoja A recortada en el medio de la placa 
inferior (Cara impresa mirando hacia arriba).

3.   Coloque el Papel B de baja temperatura sobre la Hoja 
A (lado recubierto hacia abajo).

4.   Cubralo todo con 10 2 hojas de Papel de Copia 
Normal. 

NOTA:  Esesncial que el Papel B de Baja 
Temperatura sea ligeramente más grande 
que la Hoja A para evitar errores. 

5.   Planche la Hoja A y el Papel B juntos (ver TAB. 1): 
TEMP:  130 - 145°C (266 - 293°F) 
TIEMPO: A4: 90 seg. o A3: 120 seg.   
PRESION:  2-3 bar (30-40 PSI) Presión Media

6.   Después de abrir la plancha, frote el Papel B con una 
tela durante 5-10 segundos. Después, separe el Papel 
B de Baja Temperatura de la Hoja A sin levantarlos de 
la placa inferior. Trabaje en un movimiento lento, bajo 
y fluido (no se detenga). 

APLICACION en la PRENDA 
•   Coloque la prenda en la placa inferior de la plancha 

de calor.  
•  Coloque el transfer en la prenda y pegue con cinta 

adhesiva las esquinas de la lámina A con cinta 
resistente al calor. 

•   Cubralo con un papel  
Matt Finish Economy

•   Planche usando los parámetros de 
la TAB. 2.

•   Quiete la Hoja A cuando esté 
completamente fría.

REFINAMENTO
•   Para una Buenta Resistencia al lavado con un acabado 

mate o brillante, es absolutamente IMPORTANTE que 
planche con una hoja de Matt Finish Economy o Glossy 
Finishing Paper (Ver TAB. 3).

 x

ABC
123

TABLA 3: ACABADO MATE + FIJACION

TODOS 30 seg. misma temperatura que el transfer

TABLA 1: PAPEL B A HOJA A

BLANCO
145°C
293°F

A4: 90 seg.
A3: 120 seg.

2 - 3 Bar
30 - 40 PSI

ESTANDAR, 
METALICO
Y NEON

130 - 135°C
266 - 275°F

A4: 90 seg.
A3: 120 seg.

2 - 3 Bar
30 - 40 PSI

°C °F

TABLA 2: TEXTILES Y OTROS SUSTRATOS

ALGODON
135 - 155°C
275 - 310°F

30 seg.
3 - 4 Bar

40 - 60 PSI

POLIESTER
135°C
275°F

30 seg.
3 Bar
40 PSI

POLIPROPILENO
100°C
212°F

20 seg.
2 Bar
30 PSI

TEJIDOS MIXTOS
130 - 160°C
266 - 320°F

30 seg.
3 - 4 Bar

40 - 60 PSI

PAPEL/CARTON
100°C
212°F

15 seg.
1 - 2 Bar

20 - 30 PSI

TAPAS DE LIBROS
110°C
230°F

15 seg.
1 - 2 Bar

20 - 30 PSI

°C °F

IMPORTANTE: Diferentes fabricantes de impresoras usar
diferentes tipos de tóner. Los ajustes anteriores son solo
valores de referencial Encontrar la temperatura y el tiempo
óptimos requiere pruebs y errores. 

DEMASIADO FRIO: AUMENTA TEMP. DEMASIADO CALIENTE: DISMINUYE TEMP.
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Tipo de papel:  Foil/Transparency (Usertype 1 solo con OKI Pro8432WT) 
Adjuste impresora:  Multi-Purpose Tray, Single Sheet Feeder
Modo de imágen:   Mirrored
Ajustes del color:  
Impresoras B/N:   100% Toner
Impresoras CMYK:   400% Toner (= C: 100% + M: 100% + Y: 100% + Black: 100%)

Impresoras toner Blanco: COLORES NEON: 100% Blanco. Los ostros colores: 300% TONER (= C: 100% + M: 100% + Y: 100%)

SELECCION DEL TEJIDO
•  Siempre seleccione el tejido menos elástico si trabaja con tejidos de algodón (ni Spandex ni Licra). 

Motivo: Esto ayuda a evitar la rotura del transfer cuando se estira o se despega el transfer.

PLANCHADO DEL TRANSFER
•  Si lo hay, retire la hoja de Teflon de los platos inferior o superior de su plancha. 

Motivo: EI Teflon absorve mucha calor y provoca fallos y resultados inconsistentes. 

•  Asegúrese que la alfombrilla de silicona no tiene defectos y está correctamente adherida al plato inferior.  
Motivo:   Si los platos superior e inferiorde la plancha no apollan perfectamente planos, solo parecialmente en horizontal, 

esto puede causar una transferencia incompleta del recubrimiento de la Papel B a la Hoja A, especialmente en 
diseños largos, totalmente Ilenos o imagenes. Esto puede ocurrir por motivos mecánicos, debido a que la plancha 
está fria, suelta o defectuosa. 

•    Asegúrese que la plancha a Ilegado a la temperatura adecuado. Mantenga los platos en contacto hasta que el plato 
inferior este CALIENTE al tacto.  
Motivo:  Solo con suficiente calor en los dos platos obtendrá resultados estables. Recomendamos mantener la plancha 

cerrada cuando no la use. Esto mantiene el plato inferior caliente y listo para la próxima transferencia. 

•   Cree y coloque un marco de 5 mm de grueso alrededor del diseño. 
Motivo: El recuadro evita canales de aire que pueden aparecer en algunas planchos. 

•   Coloque siempre el papel transfer en el centro del plato de la plancha.  
Motivo:  Algunas planchas no distribuyen uniformemente el calor en los laterales. Cuanto más hacia los extremos, es más 

fácil que aparezcan problemas debido a la falta de presión o temperatura. 

SEPARACION DE LAS HOJAS AYB  
•  Frote con un tejido durante 5 segundos sobre el transfer después de abrir la plancha para acelerar el enfriamiento.  

Motivo:  El recubrimiento de la hoja A causa que el toner de mantenga caliente. Frotando ayuda a enfriar, lo cual es 
importante para una buena separación. 

•   Es necesario que deje las hojas A y B encima del plato de la plancha durantre la separación.  
Motivo:   Si no, fluirá aire frio por debajo de la hoja y el transfer se enfriard rápidamente. Si el transfer se enfria muy 

rápido, partes del diseño se transferiran desde la hoja A hacia la B, Io que no es correcto. 

•  No separar las hojas A y B muy rápidamente.  
Motivo:  Una separación rápida puede causar que se levanten zonas de los bordes de las imágenes o zonas críticas del 

diseño. 

•  Separar las hojas A y B en plano y movimiento contínuo.  
Motivo: El transfer tiene que mantenerse plano durante la separación para producir transferencias perfectas. 

TRANSFERENCIA A LA SUPERFICIE 
•  Engancha las cuatro esquinas del transfer (hoja A) con cinta termoresistente y cubre con 1 o 2 hojas de papel siliconado.   

Motivo:   Mientras se abre la plancha o se retira el tejido puede ocurrir que las esquinas de la hoja A se levanten, del tejido. 
Esto causará un pelado en caliente no deseado y las esquinas incompletas o defectuosas. 

•  Cubra el transfer con una hoja del papel matizante. 
Motivo: Para evitar el levantamiento lateral del transfer al abrir la plancha. 

DESPUES DE LA TRANSFERENCIA 
•  Retirar la hoja A con un movimiento lento cuando esté TOTALMENTE FRIO.  

Motivo:  Si retira el transfer mientras está caliente causard una transferencia incompleta y con defectos. Si utiliza la parte 
la palma de la mano y deslica el papel por ella obtendrá los mejores resultados. Si retira el papel hacia arriba, 
algunus pequeñas partes de toner pueden desengancharse de tejido.

FOREVER FLEX-SOFT (NO-CUT)
PARA DISTINTAS SUPERFICIES SISTEMA DE 2 HOJAS 


